附件4 采购内容及技术指标要求
采购项目内容

	序号
	设备位号
	物资名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注
	修正

	1
	PAP-P-4153A/B/C
	三级反渗透提升泵
	型式：立式离心泵
输送介质：二级反渗透产水（淡水）；
流量：40m³/h， 扬程：40m；材质：316L；
进口压力：ATM，出口压力：0.40MPaG；温度20~30℃；
进出口连接形式：入口4〞RF法兰，出口4〞RF法兰150lb(ASME B16.5）；
电机防护等级IP56；
带双密封型铠装电缆接线防爆填料函以及
防爆密封丝堵，材质316L或黄铜镀镍，带O型圈；
电机带二级能效标识；
带有海上固定设施B类证书。
	台
	3
	2用1备
	

	2
	PAP-P-4152A/B/C
	二级反渗透高压泵
	型式：立式离心泵，配变频电机
输送介质：一级反渗透产水（淡水）；
流量：44.3m³/h ；扬程110m；材质：2205；
进口压力：0.4MPaG，出口压力：1.5MPaG；温度20~30℃；
进出口连接形式：进出口4〞RF法兰150lb；
电机防护等级IP56；
带双密封型铠装电缆接线防爆填料函以及
防爆密封丝堵，材质316L或黄铜镀镍，带O型圈；
电机带二级能效标识（变频电机除外）；
带有海上固定设施B类证书。
	台
	3
	2用1备
	二级进膜压力8.1bar（20℃）

	3
	PAP-P-4154A/B/C
	三级反渗透高压泵
	型式：立式离心泵
输送介质：二级反渗透产水（淡水）；
流量：40m³/h ；扬程45m；材质：316L；
进口压力：0.35MPaG，出口压力：0.8MPaG；温度20~30℃；
进出口连接形式：进出口4〞RF法兰150lb；；
电机防护等级IP56；
带双密封型铠装电缆接线防爆填料函以及
防爆密封丝堵，材质316L或黄铜镀镍，带O型圈；
电机带二级能效标识（变频电机除外）；
带有海上固定设施B类证书。
	台
	3
	2用1备
	三级进膜压力6.2bar（20℃）

	4
	PAP-P-4151 A/B/C
	EDI供水泵
	型式：立式离心泵
输送介质：三级反渗透产水（淡水）；
流量：34m³/h， 扬程：60m；材质：316L；
进口压力：ATM，出口压力：0.60MPaG；温度20~30℃；
进出口连接形式：入口4〞RF法兰，出口4〞RF法兰150lb；
电机防护等级IP56；
带双密封型铠装电缆接线防爆填料函以及
防爆密封丝堵，材质316L或黄铜镀镍，带O型圈；
电机带二级能效标识；
带有海上固定设施B类证书。
	台
	3
	2用1备
	置于反渗透撬

	5
	
	EDI供水泵
	型式：立式离心泵
输送介质：三级反渗透产水（淡水）；
流量：30m³/h， 扬程：60m；材质：316L；
进口压力：ATM，出口压力：0.60MPaG；温度20~30℃；
进出口连接形式：入口4〞RF法兰，出口4〞RF法兰150lb；
电机防护等级IP56；
带双密封型铠装电缆接线填料函以及密封丝堵，材质316L或黄铜镀镍，带O型圈；
电机带二级能效标识；
带有海上固定设施B类证书。
	套
	3
	橇外，散供
	


（二）技术要求

设备清单

详见水泵清单
技术要求

2.1设备要求

（1）防护等级IP56；

（2）配带接线填料函，材质为316L，满足船用铠装电缆；

（3）配置联轴器护罩，材质为黄铜；
（4）泵底座与电机带符合要求的吊环；提供强度计算书；

（5）机械密封材质为316L/2205（跟水泵过流材质保持一致），动环静环选用碳化硅，辅助密封件选用氟橡胶，品牌参照或等同于克兰或伯格曼；

（6）配带三相异步电机，防护等级IP56，电机配电空间加热器与适用船用铠装电缆的填料函（316SS材质）；

（7）泵体、底座与电机的油漆需满足招标人的防腐要求；

（8）出厂前或到货后补满泵润滑油和电机润滑脂，保证泵长周期稳定运行。

（9）电机能效：带二级能效证书。

（10）电机防护等级IP56或IP66，B 级温升，F 级绝缘，大于5kW 的电机需配有空间加热器。

（11）联轴器护罩形式为合页插销翻盖式、材质为无火花黄铜，螺栓固定；
（12）水泵配置钢架底座，钢架底座表面铺花纹板，加围堰，泵底座配一寸法兰排液孔及两处接线端子。

（13）泵底座带接线端子及地脚螺栓;

（14）泵润滑油箱上方应设置呼吸口;

（15）接线盒带双密封型铠装电缆接线防爆填料函以及防爆密封丝堵，材质为316L，带O型圈；

（17）带有海上固定设施B类证书。

（18）提供额定工况下电机功率和电流准确信息。

（19）不能采用普通的管道泵，要求泵体配有独立的泵轴，‌不能直接使用电机轴作为工作轴，便于拆卸维护。

（20）配备的电机需要能够承载轴向载荷，带防护罩、防雨罩。

2.2品牌要求

电机选用品牌参照或参照或等同于：南阳卧龙防爆电机有限公司、佳木斯电机股份有限公司、西门子电机（中国）股份有限公司。机械密封选用品牌参照或等同于：约翰克兰（John Crane），博格曼（Burgmann）、福斯（Flowserve）

2.3备品备件

每种型号的水泵各配套以下备品备件：
O型圈 1件

密封环 1件

机械密封 1件

膜片 1件

轴承 1件

2.4面漆颜色

同一涂层结构的底、中、面漆配套涂料品种应为同一品牌，不得将不同品牌的涂料产品混用，油漆选用品牌参照或等同于 IP、JOTUN、HEMPEL、SIGMA；

设备防腐等级须达到 C5M，采用的油漆需满足 ISO 12944 或 NORSOK M501 海洋防腐涂料的标准要求，并提供符合上述标准的油漆防腐体系预认证报告； 
泵体 Dusty Grey 7037

泵头 Dusty Grey 7037

底座 Dusty Grey 7037

电机 Dusty Grey 7037
联轴器防护罩外面漆颜色为红色，具体色号待确认。

通用要求

乙方应根据技术附件提供设备，并按甲方要求完成设备的现场调试、培训等相关服务，现场服务地点由甲方指定；

乙方提供的设备设计寿命为25年；

乙方提供的设备完全满足海工建造相关要求；
乙方按甲方要求制作提供设备的316L材质铭牌；
乙方所有设计文件必须经过甲方审核通过后才可执行；
所有供应的设备应是新的未被使用的；

乙方签订合同后，未经甲方同意，不允许分包给其他单位；

乙方提供所有设备的易耗品备件清单、单体设备干重、运行重量、尺寸和用电负荷等。
乙方提供设备所有设计文件；

乙方提供动力设备、仪表的接线端子图。
检验与验收

乙方应在设备制造过程中，按照相关标准和规范进行检验，并向甲方提供检验报告。

设备到货后，甲方组织进行验收。验收内容包括但不限于设备外观、规格型号、性能参数、随机资料等。

验收标准依据本技术协议及相关国家和行业标准。如验收不合格，乙方应负责整改或更换，直至验收合格，由此产生的费用由乙方承担。

所有的材料和工作应当在乙方的工厂内进行检验和测试；

甲方或其指定的代理人有权在乙方的场地对设备进行审查、测试或其他与设备相关的活动；在监督、检验的过程中，甲方发现设备的制造不符合本技术要求规定，甲方有权要求乙方采取必要的措施进行修改或要求乙方在指定的期限内纠正。

脱盐装置设备的制造、检验、性能试验方法应满足JB/T 2932中的规定。

衬胶设备的制造、技术要求、试验方法、验收规则按照GB/T18241.1中规定执行。

标识、包装与运输

5.1 产品标识

按照甲方要求制作提供设备316L材质铭牌。

设备铭牌要求，包含设备名称、乙方、设备尺寸、设备重量、制造日期等内容。

5.2 产品包装

设备的包装应符合安全、不受损的要求，乙方应对不合适的包装所引起的零部件生锈、损失和丢失承担全部责任。

备品备件应单独装箱，箱内、外各附一份清单，随设备一起发货

管口使用三防布封堵。

5.3 产品运输

设备由公路或海运运输到甲方指定场地。

5.4 设备的包装和运输

要求应符合JB/T4711 的要求。

售后服务

6.1技术服务

乙方应提供现场对中、调试等技术服务以及现场安装、调试需要的特殊工具和消耗品。

当甲方通知乙方设备投产运行时，乙方应派遣有经验的工程师检查安装，提供必要的技术支持，并监督试运和运行工作，间不少于90 个工作日。

技术服务的费用由乙方承担。

6.2售后服务

当设备出现故障或不能满足甲方要求时，乙方应按甲方要求排除故障，直到甲方满意为止。

在保修期内，当设备需要维修或更换部件时，在甲方的要求下，乙方应派有经验的工程师到现场进行技术支持。

当甲方需要乙方提供服务时，乙方在获得信息后应在12 小时内作出答复，(如必要）在24 小时内派服务工程师到现场。

在质保期内，乙方负责对甲方提出的质量异疑做出书面明确答复。确属质量问题时，乙方应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其保质期。

产品寿命期内，乙方应确保所有零备件的供应。

乙方对零备件的供应，国内调配时间不超过48 小时，国外调配时间不超过20 天。

技术文件

7.1设计文件（提前提供，经甲方确认后排产）

1.数据表

2.单体设备机械图

3.设备说明书

7.2完工文件

1.材质质量检测报告

2.出厂合格证

4.防护证书

5.船级社认证证书（《海上固定设置产品检验证书》B类证书）

6.泵的特性曲线

7.设备一览表（包括设备尺寸、设备干重、撬块重心、设备操作重、电负荷等信息）

8.吊耳、撬座强度计算书

9.设备单体铭牌图及照片

10.动力设备、仪表接线端子图

11.设备的防腐等级须达到C5M，油漆需满足ISO 12944 或NORSOK M501 海洋防腐涂料的标准要求，并提供符合上述标准的油漆防腐体系预认证报告；

质量保证

乙方应保证所供设备设计满足甲方所提供的工艺参数的要求，并对所提供的设备负全面技术责任。

为甲方提供所选用的设计方案，并回答甲方提出的有关问题，提供有关技术资料。

负责指导设备的安装、投产、现场性能测试、现场服务。按双方确定的验收标准，达到要求后，移交甲方管理。

乙方应保证：在现场验收后质保期内，设备的设计制造和材质选择不存在任何缺陷，如在保证期内发现设备有任何不良性能或出现缺陷，乙方应保证给予必要的变更、维修和更换，上述一切费用连同现场劳务费用均应由乙方承担。若在质保期内出现制造、材质方面的缺陷，乙方应保证48小时内赴现场修理，一切费用由乙方承担。

质保期应从到货起18个月内或正式投产运行起12个月内，以先到为准。

乙方对本技术规格书的确认，乙方应对本招标文件的技术条款逐条作出响应和说明，并填写技术条款偏差表，对每一项，乙方必须在适当的框内画上记号，没有说明或不回答的条款将被视为确认。
培训

1. 乙方应免费为甲方提供设备操作和维护培训。

2. 培训内容包括设备的原理、操作方法、维护保养、故障排除等。

3. 培训时间和地点由双方协商确定。

